Datenblatt Druckfeder : VD-273A

GUTCKUNST FEDCRN S

Fn N Héchstkraft der Feder nt St. Anzahl der Gesamtwindungen 12.2025
Fc N Theo. Federkraft bei Blocklange R N/mm Federrate
LO mm  Ungespannte Lange der Feder S mm  Steigung der Federn
L1 mm L&nge der Feder vorgespannt s1 mm  Strecke der Feder vorgespannt
L2 mm Lange der Feder gespannt s2 mm  Strecke der Feder gespannt
Lk mm  Knicklédnge sh mm  Arbeitsweg (Hub)
Ln mm Kleinste Lange der Feder sn mm  Grosste Strecke der Feder
Lc mm Blocklange Gewicht g Gewicht der einzelnen Feder
n St Anzahl federnden Windungen
Fndyn N Dynamische Hochstkraft
Fndtol N (+/-) Toleranz dynamische Hochstkraft
Lndyn mm  Kleinste Ldnge dynamische Belastung
shdyn mm  GroRter Federweg dynamische Belastung
* Die Werte unter dynamischer Belastung sind nur mit einer
ef durch Kugelstrahlen verfestigten Oberflache erreichbar !

d mm  Drahtdurchmesser
D mm  Mittlerer Windungsdurchmesser
Dd mm  Dorndurchmesser
De mm  AuRerer Windungsdurchmesser
Dh mm  Hilsendurchmesser
el mm  Abweichung von Mantellinie
e2 mm Abweichung von Parallelitat
F1 N Kraft der Feder vorgespannt
F2 N Kraft der Feder gespannt
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H Dynamische Beanspruchung *

Fndyn 153,28
Fndtol |9,34
Lndyn |82,34
shdyn 63,99

Fiihrung und Lagerung DIN EN 13906-1

EH Toleranzen nach DIN EN 15800
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Eine Federkraft mit zugehoriger |n, d X]
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- Zwei Federkrafte mit zugehérigen|LO, n, d  []
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gezogen [ | gewalzt [ | spanend bearbeitet

Buwonn |

H] Federn entgratet [ ]innen []auRen

5] Lastspielfrequenz n /

m Federn setzen

Alle Federn, die nach ihrer Baugrofie zum Setz-
verhalten neigen, sind vorgesetzt.

EE oberflichenschutz [] kugelgestrahlt

ﬂ Arbeitstemperatur °C

Bemerkungen

Ursprungsland: DE | Zolltarifnummer: 73202081

Staffelpreise

Mengenstaffel Einzelpreis [EUR]
1 5,9700 €

2 4,2100 €

3 4,0100 €

7 3,2100 €
17 1,7700 €
37 1,3500 €
75 1,1900 €
125 0,9703 €
175 0,8890 €
250 0,8202 €
350 0,7705 €
450 0,7136 €
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